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1. Краткая информация 
Пневматический дисковый тормоз типа RL225 подходит для установки на передние и задние оси 

легковых и грузовых автомобилей для выполнения функции рабочего, парковочного и экстренного 

торможения. Он имеет функцию автоматической компенсации зазора, компактную конструкцию, простую 

замену тормозных колодок и т. д., соединяется с соответствующим модулем тормозной камеры SORL, может 

обеспечить более высокую скорость реакции и более стабильное торможение ТС. 

2. Работа тормоза 
2.2 Конструкция тормоза 

Детали пневматического дискового тормоза RL195 в разобранном виде показаны на рисунке 1,  вид в 

разрезе показан на рисунке 2. Тормоз в основном состоит из корпуса суппорта, кронштейна, узла механизма 

регулировки и других компонентов. 

 

 

Список деталей 

1.суппорт 8. прижимная вилка 15.крышка короткого 
штифта 

22.уплотнительная 
шайба 

2.подвижная скоба 9.крепежные болты 16.крышка 23.пылезащитный 
колпак 

3.пыльник 10.толкатель 17.игольчатый подшипник 24. направляющий 
штифт (длинный) 

4.контрящая шайба 11.воздушная 
камера 

18.уплотнительная 
прокладка 

25. крышка 
направляющего 
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штифта 

5.уплотнительная втулка 
для винта 

12.втулка 19.регулятор 26.тормозной диск 

6.тормозная колодка 13.короткий штифт 20.толкатель  

7.нажимная пружина 14.болт 
направляющего 
штифта 

21. болт для крышки  

Рисунок 1. Разобранный вид дискового тормоза 

2.2. Принцип работы тормоза 
При торможении толкатель тормозной камеры воздействует на сферическое гнездо узла 

прижимного рычага, при этом узел прижимного рычага становится рычажной конструкцией, и под 

действием тяги F усилие передается на узел механизма регулировки. Узел механизма регулировки 

приводит в движение нажимную пластину, узел внешней тормозной колодки и узел внутренней 

тормозной колодки в направлении к центру тормозного диска под действием внешней силы. Через 

нажимную пластину сила передается на внутренний и внешний фрикцион. Внутренний и внешний 

узлы тормозных колодок образуют пару сил с противоположными направлениями и равными 

величинами и одинаковыми магнитудами и затягивают тормозной диск. Узел тормозной колодки и 

тормоз: Сила трения, создаваемая между дисками, удерживает стабильное вращение тормозного 

диска и таким образом, останавливает движущееся ТС.  

При отпускании тормоза сила, действующая на сферическое гнездо узла прижимного рычага, 

исчезает. Под действием возвратной силы возвратной пружины узел механизма регулировки 

отходит от тормозного диска и приводит в движение прижимной узел прижимного рычага в 

возвращая его в исходное положение. Вращающийся на скорости тормозной диск образует 

центробежную силу, которая отталкивает узел внутренней тормозной колодки и узел внешней 

тормозной колодки, так что зазор между тормозной колодкой и тормозным диском не создает 

трения, то есть не возникает тормозного эффекта.  

В процессе торможения между узлом тормозной колодки и тормозным диском возникает 

трение, износ становится меньше, а тормозной зазор увеличивается. Чтобы обеспечить стабильный 

тормозной зазор в тормозе, узел регулировочного механизма регулирует излишек зазора во время 

каждого процесса торможения и всегда следит за тем, чтобы тормозной зазор находился в 

безопасном диапазоне. 

 



 

 

Рисунок 5 Затяните гайку воздушной камеры гаечным ключом. 

® 

 

3. Инструкции по установке 
3.1.Установка 
1）Установите новый тормоз на тормозной диск оси и затяните болты гаечным ключом. 

Правильная последовательность установки болтов сводится к поочередному затягиванию болтов с 

обеих сторон. 

 
Рисунок 3. Скоба в сборе и суппорт  Рисунок 4. Последовательная затяжка болтов с обеих 

сторон 

 

2) Отрегулируйте начальный тормозной зазор (подробнее см. 8.2). 

3) Установите воздушную камеру на корпус тормозного суппорта (1) и затяните соединительную 

гайку воздушной камеры гаечным ключом. Момент затяжки соответствует требованиям 

производителя воздушной камеры (M16x1,5 - рекомендуемый момент затяжки для резьбы Нм). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4) Обратите внимание, что после установки тормозной камеры воздушная камера следует открыть 

самое нижнее (близкое к поверхности земли) дренажное отверстие. Другие отверстия должны быть 

закрыты. Если высота уплотнения нового пылезащитного колпака тормозной камеры меньше 3 мм, ее 

следует заменить. 

 

 

 



 

 

Рисунок 6 Устраните блокировку воздушной камеры в самом нижнем 

положении и проверьте высоту кромки уплотнительной втулки воздушной 
камеры 

Рисунок 9 Замена пыльника 

Тормоз поставляется в сборе, левый и правый 

не взаимозаменяемы. Стрелка на тормозе 

должна совпадать с направлением движения 

вперед. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Поверните ступицу колеса и проверьте, не засорены или не заблокированы ли тормоз и 

тормозной диск. В исходном положении между тормозной колодкой и тормозным диском 

должен оставаться такой зазор, чтобы не было трения. Это необходимо для обеспечения 

свободного вращения ступицы колеса. Если зазор между тормозной колодкой и тормозным 

диском слишком мал, снимите пыльник тормоза и с помощью ключа-трещетки поверните 

шестигранную головку узла регулировочного механизма на тормозе по часовой стрелке. После 

того как зазор будет отрегулирован, установите пылезащитный колпачок. 

 

  

 

 

 

Рисунок 8 Регулировка зазора вручную с помощью ключа-

трещетки 

Рисунок 7 Поверните тормозной диск вручную и посмотрите, не 

заедает ли тормозной диск или не трет ли он 



 

 

3.2 Предварительная настройка начального зазора 

 

 

 

1) Откройте пыльник. 

2) Используйте торцевой ключ, движением по часовой стрелки отрегулируйте шестигранную головку, 

чтобы тормозная колодка зажал тормозной диск, а затем поверните на 90 ° - 120 ° по часовой стрелки 

так, чтобы тормозной диск мог свободно вращаться, а затем можно завершить регулировку и 

настройку. 

 
 

 

Рисунок 11 Используйте ключ-трещетку, чтобы отрегулировать 

шестигранную головку по часовой стрелке. 
Рисунок 12Две тормозные колодки зажимают тормозной диск. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

Рисунок 13 Ключом-трещеткой отрегулируйте шестигранную 

головку против часовой стрелки и поверните ее на 90-110°. 
Рисунок 14 Зазор между тормозной колодкой и тормозным диском 

 

 

Рисунок 10 Открыть пыльник 

Figure 13 Use a ratchet wrench to 

adjust 

thehexagonalheadclockwiseandrotate

it90°~110° 

Figure 11 Adjust the 

hexagonal 

headcounterclockwisewi

tharatchetwrench 



 

 

3) Замените пыльник, убедитесь, что он такой же, как оригинал 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

Не используйте трубные или рожковые 

ключи для затягивания шестигранной 

головки вала и не регулируйте вал 

принудительно. 

Рисунок 15 Установите пыльник  

4) Для новых тормозов и дисков зазоры предварительно отрегулированы на заводе и не нуждаются в повторной 

регулировке. 

3.3.Требования к установке оси дискового тормоза 
Убедитесь, что направление стрелки тормоза соответствует направлению движения колеса 

 

  

 

 



 

 

Металлическая пластина 

Рисунок 18 Состояние изношенной 
тормозной колодки 

Рисунок 17 Состояние новой 
тормозной колодки 

фрикционный 

материал 

 

4. Проверка продукта 
4.1. Проверка износа тормозных колодок 

1) Проверьте толщину тормозных колодок. Если фрикционный материал изношен до 2 мм (или датчик 

износа подает сигнал), замените его новым (толщина фрикционного материала новых колодок 

составляет 21 мм) 

 

2) Проверьте, есть ли на тормозной колодке трещины (см. рис. 19 и 20). Фактическое состояние 

контакта между тормозной колодкой и тормозным диском можно разделить на два типа. Во-первых, 

фрикционный материал тормозной колодки немного выше внешнего края тормозного диска. При 

нормальном использовании на внешнем выступе фрикционного материала тормозной колодки есть 

небольшие выступы (см. рисунки 21 и 22). Во-вторых, фрикционный материал тормозной колодки 

находится ниже внешнего края тормозного диска. При обычном использовании на внешнем выступе 

тормозного диска будут выступы (см. Рисунок 23 и 24) 

 

 

 

 

 

  

 

  
 

  

 

 
 

 

 

 

         
 

  

Тормозной диск 

Фрикционный 

материал Фрикционный 

материал 

Металлическая 

пластина 

Металлическая 

пластина 

Состояние тормозной колодки, фрикционный 

материал с малым количеством выступов 



 

 

 

 

 

 

 

Рисунок 1 Допустим небольшой износ Рисунок 2 Необходима немедленная замена ввиду 

сильного износа 

 

3) При замене тормозной колодки все тормозные колодки и прижимные пластины  двух тормозов 

одной оси (Рисунок 25) должны быть заменены одновременно, причем фрикционные диски 

должны быть одной партии; 

  

 
  

 

 
 

 

 

 

 
 

 
 

 
 

 

 

 
    
   
 

  
Состояние тормозного диска с малым количеством 

выступов 

 

Тормозной диск 

Фрикционный 

материал 
Фрикционный 

материал 

Металлическая 

пластина 

Металлическая 

пластина 

Тормозной диск 

Состояние диска. Фрикционный 

материал тормозной колодки изношен 



 

 

 

 

 

4) Замена тормозной колодки должна соответствовать нормам и требованиям соответствующих 

национальных законов. Необходимо выбирать оригинальные детали (для получения подробной 

информации свяжитесь с Ruili Group Auto Parts Co., Ltd.) 

 



 

 

4.2.Проверка тормозного диска 
1) Толщина нового тормозного диска составляет 45 мм, а предельная толщина тормозного диска 

составляет 37 мм; При замене тормозной колодки, если толщина тормозного диска составляет ≤ 37 мм, 

рекомендуется одновременно заменить тормозной диск; 

 
Первоначальная толщина А = 45 мм 

Предельная толщина износа B=37 мм 

 

! Чрезмерный износ тормозных исков может привести к неправильной работе тормозов. Следует 

проверять тормозные диск каждые три месяца. Если требуется замена тормозной колодки, когда 

толщина тормозного диска менее или равна 37 мм, следует одновременно заменить тормозные 

диски. 

2) Проверьте и отрегулируйте зазор подшипника ступицы в соответствии с требованиями 

производителя оси; 

3) Прикоснитесь индикатором часового типа с магнитным основанием к поверхности тормозного 

диска, поверните тормозной диск на один круг и измерьте биение тормозного диска. Максимальное 

биение не должен превышать 0,2 мм. Если биение превышает 0,2 мм, переточить поверхность 

тормозного диска или замените тормозной диск; 

 

 
4) Проверьте наличие трещин и царапин на тормозном диске. Допустимая длина трещины составляет 

менее 75% ширины тормозного диска. 



 

 

 

А: Сеть трещин, допускается 

В: Максимальная ширина радиальных трещин 

составляет 0.5 мм, допустимая длина трещин не 

превышает 0.75 xa, допускается 

С: Перепады на поверхности менее 1.5 мм, 

допускается 

D: Глубокие трещины, не допускается 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

а) Ширина поверхности трения 

Когда поверхность тормозного диска как показано на участках A, B, C, его можно использовать до тех пор, 

пока он не износится до предельного значения 37 мм. Если поверхность тормозного диска как показано на 

участке D, тормозной диск должен быть немедленно заменен. 

 

1. Проверяйте износ тормозного диска каждые 3 месяца. 

2. При замене тормозного диска, если толщина тормозного диска близка к 39 мм, 

Рекомендуется немедленно заменить тормозной диск. 

3. Другой тормозной диск на той же оси должен быть заменен одновременно. 

4. После замены тормозного диска рекомендуется заменить его с новой тормозной накладкой. 



 

 

4.3. Проверка тормозного зазора 

1. Снять шплинт, цилиндрический штифт и зажимную скобу; 

2. Сдвинуть тормоз вдоль центра оси несколько раз и проверьте, есть ли зазор; 

3.3 Толкнуть вдоль направления воздушной камеры, чтобы внутренняя фрикционная накладка тормоза 

полностью совпала с тормозным диском, и затем с помощью щупа измерьте зазор между внешней 

фрикционной накладкой и тормозным диском. Нормальное значение зазора составляет 0,6–1,2 мм. 

Если фактический размер зазора слишком велик или слишком мал, механизм регулировки требует 

обслуживания и регулировки. 

 

 

4.4. Проверка функции саморегулировки зазора 
1) Откройте пыльник; 

2) С помощью торцового ключа поверните регулировочный шестигранник вала по часовой стрелке, 

двумя руками сдвиньте нажимную пластину. Обратите внимание, что зазор между толкающей 

пластиной и фрикционной пластиной увеличивается. Затем поверните регулировочный шестигранник 

вала против часовой стрелки. Обратите внимание, что зазор между толкающей пластиной и 

фрикционной пластиной уменьшается. Если нажимную пластину невозможно прижать или 

выдвинуть, функция саморегулировки вращающего узла не будет работать, и узел вращающегося 

компонента или тормоз необходимо заменить. Если механизм работает исправно, перейдите к 

следующему шагу. 

3) С помощью торцового ключа поверните регулировочный шестигранник вала по часовой стрелке, 

чтобы между тормозной колодкой и тормозным диском образовался зазор 2–3 мм (4 мм, когда 

регулировочный шестигранник повернули на один круг). 

 

 



 

 

 
 

 

4) Слегка затормозите 20 раз (давление воздуха около 0,2 МПа) или нажмите рукой на прижимной 

рычаг. Если функция саморегулировки зазора в норме, шестигранная головка узла механизма 

регулировки будет вращаться против часовой стрелки. 

 

Внимание! 

По мере увеличения частоты регулировки угол поворота будет уменьшаться. Если шестигранная 

головка: 

A. Никакого вращения вообще 

Б. Только первое вращение 

C. Поверните и оставьте в среднем положении. 

D. Вращение против часовой стрелки означает, что функция саморегулировки зазора не работает, и 

регулятор вращения в сборе должен быть заменен профессионалом.



 

 

4.5.Проверка подвижности тормоза 
Нажмите и потяните корпус тормозного суппорта горизонтально в направлении направляющей втулки. 

Если скольжение плавное, механизм в норме. Если на тормозной суппорт невозможно нажать или 

требуется чрезмерное усилие, проверьте нет ли пыли, мусора или ржавчины и т. д., которые могут 

препятствовать движению тормозного суппорта. 

 

 

 

 

 

 

 

 

4.6.Проверка втулки направляющего 

пальца 

4.7.Проверка пыльника винта 

Осмотрите втулку направляющего пальца на наличие 

трещин или других повреждений. При необходимости 

замените ее и проверьте правильность установки 

втулки направляющего пальца. При проверке и замене 

поверхности длинного направляющего штифта или 

короткого направляющего штифта должны быть 

смазаны специальной смазкой типа Ruili. 

Используйте торцевой ключ на 8 мм для вращения и 

регулировки шестигранной головки против часовой 

стрелки до тех пор, пока не откроется пыльник винта. 

Проверьте пыльник на наличие трещин и повреждений 

и при необходимости замените его. После проверки 

поверните шестигранную головку в исходное 

положение. Будьте осторожны и не прилагайте 

слишком много усилий, чтобы не повредить механизм 

регулировки 

 

 

 

 

 

 

 

 

Проверьте на повреждения и плотность прилегания 

защиту направляющего пальца. 

Открутить пыльник 

 

 

Уплотнение направляющего  

штифта 

Уплотнение направляющего  

штифта 
Уплотнение винта 



 

 

 

4.8.Регулярная проверка 
Проверка должна проводиться как минимум каждые два месяца 

Проверяемая 

деталь 

Описание Требования 

Тормозная 

колодка 

Минимальная 

толщина тормозной 

колодки 

2мм 

Тормозной диск Минимальная 

толщина 

37мм 

Максимальный 

биение 

0.2мм 

Датчик износа Датчик изношен Нет 

Свобода 

движения 

Может ли 

свободно 

двигаться 

Да 

 

5.Диагностика общих ошибок 
Признак Причина Меры 

Посторонний шум 

и вибрация 

Установка тормозного диска и 

комплекта на ось не соответствуют 

требованиям 

В соответствии с инструкцией по 

эксплуатации 

На тормозном диске есть трещины и 

канавки 

Заменить тормозной диск 

Выбег тормозного диска не 

соответствует требованиям 

Заменить тормозной диск 

Остаточная деформация, вызванная 

удерживающей пружиной тормозной 

колодки 

Заменить или откорректировать 

тормозной диск 

Тормозная колодка свободно двигается 

на суппорте 

Снять тормозную колодку, почистить 

тормозную колодку, прижимную 

пластину и тормоз 

Неполное торможение Одна сторона тормозной колодки 

стерта 

Заменить обе колодки 

Зазор между тормозной колодкой и 

тормозным диском отходит от нормы 

Выполните первоначальную 

регулировку зазора и проверку 

работоспособности. 

Тормозная колодка свободно двигается 

на суппорте 

Снимите тормозную колодку и 

очистите тормозную колодку и 



 

 

кронштейн 

Давление воздуха и воздушных камерах 

с обеих сторон оси неравномерно 

Обратитесь к инструкции по 

эксплуатации ТС 

Пробка прокачки тормозной камеры 

откручена 

Снять пробку прокачки тормозной 

камеры 

Тормоз изношен или 

не может быть 

полностью отпущен 

При отпускании тормоза в тормозной 

камере есть сжатый воздух 

 

При отпускании стояночного тормоза 

отпущена тормозная пружина во всех 

тормозных камерах 

 

 

Зазор между тормозной колодкой и 

тормозным диском отклонен от нормы 

 

Тормозная колодка свободно двигается 

на суппорте 

Снимите тормозную колодку и 

очистите тормозную колодку и 

кронштейн 

Скольжение тормозного суппорта 

отклонено от нормы 

Заменить направляющую муфту или 

втулку 

Зазор между подшипником ступицы 

отходит от нормы 

Обратитесь к инструкциям 

производителя 

Пробка прокачки тормозной камеры 

откручена 

Снять пробку прокачки тормозной 

камеры 

Невозможно 

затормозить или 

неполное торможение 

Тормозная колодка стерта Замерить тормозную колодку 

Увеличенный зазор между тормозной 

колодкой и тормозным диском 

Отрегулировать зазор 

Состояние тормозного диска 

неудовлетворительно 

Заменить или откорректировать 

тормозной диск 

Давление воздуха в воздушной камере 

отклонено от нормы 

Применить меры по устранению 

неисправности в соответствии с 

инструкцией производителя 

Пробка прокачки тормозной камеры 

откручена 

Снять пробку прокачки тормозной 

камеры 

Поврежден сальник полуоси Заменить сальник полуоси 

Коэффициент расширения тормозной 

колодки слишком велик 

Установить тормозные колодки с 

необходимыми коэффициентами 

биения 



 

 

Brake smoke Зазор между тормозной колодкой и 

тормозным диском слишком мал 

Выполнить начальную отладку зазора 

Избыток масла в картере моста Отрегулировать уровень масла в 

картере моста 

 Внимание! 

1. 、 Кто-то должен помочь в перемещении и установке тормоза, пожалуйста, обратите внимание на безопасность. 

2.  Регулятор в сборе в корпусе тормозного суппорта должен быть открыт профессионалом, в противном случае механизм 

регулировки зазора будет поврежден. 

3. Для смазки используйте только смазку, поставляемую в специальном ремонтном комплекте Ruili RL. 

4.  Во время проведения ТО можно использовать только рекомендованные инструменты (с соответствующим значением 

момента затяжки крепежных деталей). Для затяжки нельзя использовать пневматические гайковерты или инструменты без 

контроля крутящего момента. Болты или гайки следует затягивать с требуемым моментом затяжки. Проверьте на предмет 

ржавчины детали вала, чтобы не допустить ухудшение функции торможении и другие неполадки. 

5. После установки новой тормозной колодки избегайте экстренного торможения и торможения на протяжении длинного пути, 

чтобы предотвратить превышение температуру на протяжении первых 50 км пробега. 

6. После того, как автомобиль проедет 20 000 км, необходимо очистить дисковой тормоз, провести его техническое обслуживание, 

чтобы избежать функционального отказа из-за отсутствия первого ТО; Проверьте на наличие ржавчины детали вращающегося 

вала, чтобы предотвратить ухудшения функции отклонения и других неисправностей. 

7.  Рисунок извлечения заглушки выпуска воздуха из тормозной воздушной камеры: 

Земля 

     

  

   
   
   

Четыре заглушки воздушной 

камеры 

Открутить наиближайшую 

к земле заглушку для 

выпуска воздуха  



 

 

6.Замена тормозных накладок 
6.1.Снятие тормозных накладок 

Припаркуйте автомобиль на ровной площадке, закрепите его и снимите колеса. Ослабьте болты 

на вилке тормозной колодки, удерживающую пружину тормозной колодки и демонтируйте провод 

датчика износа. Одновременно снова поверните шестигранную головку по часовой стрелке и после 

увеличения тормозного зазора тормозную колодку можно легко достать (Для задней оси перед 

снятием тормозной колодки отпустите стояночный тормоз) 

  

 

Ослабьте болты нажимной пластины тормозной колодки и снимите нажимную пружину тормозную 

колодку и другие аксессуары 

 

 

6.2. Установка тормозных колодок 
С помощью ключа-трещетки поверните шестигранную головку узла механизма регулировки по часовой 

стрелке до тех пор, пока ее невозможно будет вращать вручную (или остановить вращение, когда крутящий 

момент вращения против часовой стрелки достигнет 25 Н·м), поочередно вставьте тормозную колодку и 

установите сменную головку провода датчика износа к тормозной колодке. Укажите положение, а затем 

поочередно установите прижимную пружину тормозной колодки, прижимную вилку тормозной колодки и 

болты в корпус суппорта. После завершения установки с помощью ключа-трещетки поверните регулировочную 

шестигранную головку против часовой стрелки, пока тормозная колодка не зажмет тормозной диск, а затем 

поверните его на 90–110 ° против часовой стрелки. 



 

 

  

Вручную отрегулируйте шестиугольную головку, 

чтобы максимально увеличить зазор 

Один за одним поместите тормозную колодку в 

открытый паз кронштейна 

 

 

 

 

Поочередно установите нажимную пружину на 

тормозную колодку 

 

 

 

 

 

 

Тормозная колодка должна заменяться в сборе на 

оси и не может быть заменена одной колодкой. 

Должна использоваться тормозная колодка, 

одобренная производителем ТС, производителем 

оси и производителем дискового тормоза. 

 



 

 

7.Рекомендованные значения момента затяжки 
 

Деталь Момент затяжки 

   

Болты вилки тормозной колодки  30±15Нм 

Болты для направляющий штифтов 

длинного и короткого 

310±30Нм 

Болты крепления провода 

сигнализации  

22±2Нм 

 

 

1. Не используйте трубные или рожковые 

ключи для затяжки шестигранной головки вала; 

2. Не используйте трубный ключ (сильный 

ключ) для затягивания болтов или гаек; 

3. Затяните болты или гайки необходимым 

моментом. 

 

8.Использование и ТО дискового тормоза 
8.1. Дорожные условия и условия работы дискового тормоза 

Дисковой тормоз имеет открытую конструкцию, теплоотдача этой конструкции лучше. При движении по грязи, 

песку, выбоинам и в других плохих дорожных условиях существует большая вероятность повреждения 

тормозного диска и тормоза значительно увеличивается, что сокращает срок службы тормоза. Кроме того, при 

эксплуатации дискового тормоза следует избегать перегрузки или неосевой нагрузки. Перегрузка и неосевая 

нагрузка во время эксплуатации ТС приведут к недостаточному тормозному усилию, неравномерному 

распределению тормозного усилия и другим явлениям, которые значительно сокращают срок службы оси. 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8.2 Необходимость профессионального обслуживания 
Ключевым моментом является правильная эксплуатация дискового тормоза, регулярный осмотр и 

профессиональное ТО. Во время ежедневной эксплуатации дискового тормоза, необходимо 

регулярно проверять фрикционную накладку/тормозной диск, проверять зазор направляющего 

штифта и проверять скольжение, функционирование тормозного суппорта. При замене тормозных 

колодок, тормозных дисков и других запасных частей обязательно используйте оригинальные 

аксессуары и замените их в обычном сервисном центре. 
 

8.3. Обслуживание дискового тормоза 
8.3.1 Спецификация обслуживания дискового тормоза 

 

No. Компонент Метод работы Замечания 

1 
Толщина 

тормозной 

колодки 

Мы рассматриваем новое ТС, нет необходимости 

разбирать узел. Визуальный осмотр достаточен 

 

Грязь, песчано-галечниковая почва, 

простая грунтовая дорога 
Выбоина, ухабистая дорога 

Шахты Перегрузка, частичная нагрузка 



 

 

2 
Линия 

сигнализации 

Появляется на панели инструментов в кабине. 

Активная контрольная лампа указывает на ошибку. 

Проверьте на повреждения контрольную линию (при 

повреждении сигнальной линии замените ее), 

проверьте, закреплен ли датчик износа на тормозе. 

 

3 
Части, 

соединенные 

болтами 

Визуально проверить или простучать резиновым 

молотком. 

 

4 Зазор тормозов 

Проверить зазор с помощью щупа и определить, 

находится ли зазор в допустимом диапазоне, осторожно 

нажимая на тормоз и наблюдая за состоянием 

возврата. 

 

5 Тормозной диск 

Осмотреть обе рабочие плоскости тормозного диска на 

предмет царапин, трещин, масляных пятен, краски и т. 

д., а также проверить, обеспечивает ли поверхность 

контакта с тормозной колодкой наилучшую 

эффективность работы и влияет ли это на 

эффективность торможения. 

 

6 

Воздушная камера 

и соединительный 

воздушный 

патрубок 

Аккуратно нажать на тормоз, проверить, нет ли 

утечки из воздушной камеры и воздушной трубки. 

Визуально проверить, не погнута ли воздушная трубка 

или воздушный контур. И проверить, открыто ли 

самое нижнее дренажное отверстие воздушной камеры. 

 

7 
Торможение всего 

ТС 

Соответствует ли тормозной момент конструкции ТС и 

национальным нормам и заблокирована ли ведущая 

шина, происходит отклонение тормозов и высокая 

температура тормозов. 

 

 

 



 

 

8.3.2 Спецификация первой ступени ТО пневматического дискового тормоза 

Первое ТО представляет собой осмотр, дополненный ремонтом. В случае неоригинальных деталей, необходимо 

соблюдать требования по ТО второй и третьей ступени. 

 

No. 
Рассматриваемый 

элемент 
Технические 

требования 
Инструменты 

Методы 
Замечания 

1 Регулятор в сборе 

Вращающийся вал 

компонента хорошо вращается. 
Когда прижимной рычаг нажат 

вручную, его можно повернуть. 

Когда ключ-трещетка 

крутиться по часовой стрелке или 

против часовой стрелки, чтобы 

отрегулировать 

шестигранную головку, вал 

вращается, зазор 

увеличивается/уменьшается 

 

Отвертка,  

шестигранная 

головка М10 

и ключ-

трещотка 

 

В соответствии 

с пунктом 4 

главы IV 

 

2 Зазор тормоза 0.6-1.2мм 
Измерительный 

щуп 

В соответствии 

с пунктом 3 

главы IV 

 

3 
Уплотняющий 

элемент 

Убедитесь, что защитный кожух 

направляющего штифта и пыльник 

винта не поврежден. 

Отрегулируйте шестигранную 

головку, крышку пыльника, 

крышку направляющего штифта и 

крышку уплотнителя, чтобы 

убедиться, что они не болтаются и 

не падают. 

 

/ 
Визуальный 

осмотр 

 

 

8.3.3 Технические условия второго ТО пневматического дискового тормоза 

Второе ТО в основном направлено на проверку функции торможения, включая функцию регулировки тормоза, 

функцию скольжения и т. д. 

 

No. Рассматриваемый 

элемент 
Технические 

требования 
Инструменты Методы Замечания 

1 Регулятор 

Вращающийся вал 

компонента хорошо вращается. 

Когда прижимной рычаг нажат 

вручную, его можно повернуть. Когда 
ключ-трещетка 

крутиться по часовой стрелке или 

против часовой стрелки, чтобы 

отрегулировать 

шестигранную головку, , вал 

вращается, зазор 

увеличивается/уменьшается 

 

Отвертка, торцевой 

ключ М10 и ключ-

трещетка Снимите регулятор для 

проверки. Если смазки 

регулятора 

недостаточно, добавьте 

смазку 

 

2 Зазор тормоза 0.6-1.2мм 
Измерительный 

щуп 
В соответствии с 

пунктом 3 главы IV 
 

3 
Тормозные 

накладки 

Определение 

остаточной толщины 

фрикционного 

материала 

Штангенциркуль 

Применяются 

положения Пункта 1 

Главы IV 

 

4 Тормозной диск 

Толщина тормозного 

диска ＞ 37 мм, 

поверхность диска 

гладкая и ровная, без 

трещин и маслянистых 

пятен. 

Штангенциркуль 

Индикаторные 

часы 

Применяются 

положения Пункта 2 

Главы IV. 

 

5 
Уплотняющий 

элемент 

Убедитесь, что защитный кожух 

направляющего штифта и пыльник 

винта не поврежден. Отрегулируйте 

шестигранную головку, крышку 

пыльника, крышку направляющего 

штифта и крышку уплотнителя, чтобы 

убедиться, что они не болтаются и не 

падают. 

/ 
Визуальная 

проверка 

 

6 

Относительное 

скольжение 

подвижной скобы 

и кронштейна 

Нормальное 

скольжение без 

блокировки, 

сопротивление 

Датчик 

растяжения 

Проверка вручную 

(100% толкать 

рукой) 

 



 

 

скольжению <100Н 

Скольжение 

тормозной 

колодки на 

суппорте 

Нормальное 

скольжение без 

блокировки 
/ 

Проверка вручную 

(100% толкать 

рукой) 

 

Скольжение 

удерживающей 

пружины 

тормозной 

колодки под 

нажимной 

пластиной 

Нормальное 

скольжение без 

блокировки 
/ 

Проверка вручную 

(100% толкать 

рукой) 

 

Кронштейн 

Открывающая 

шестерня тормозной 

колодки, 

установленной на 

суппорте, не имеет 

серьезных 

повреждений, а 

глубина борозд 

составляет < 0,5 мм. 

/ 
Визуальная 

проверка 

 

8 
Проверка ступицы 

колеса в сборе 

 

Проверьте, не загрязнена ли 

смазка в ступице колеса, не 

испортилась ли она, не 

использовалась ли она или не 

вытекла (в противном случае 

замените или добавьте 

смазку). Проверьте, не протекает 

ли сальник ступицы колеса, целы 

ли соединительные болты и гайки 

колеса, колесо вращаются гибко, 

без заеданий и блокировок 
 

 
Визуальная 

проверка и 

проверка вручную 

 

 

8.3.4 Спецификация третьей ступени обслуживания пневматического дискового тормоза 

Согласно требованиям спецификации тормоз должен быть разобран и проверен (третье ТО); тормозной узел и 

ступичный узел необходимо очистить, измерить, смазать и заменить. 

No. Рассматриваемый 

элемент 
Технические 

требования 
Инструменты Методы Замечания 

1 Регулятор 

Вращающийся вал 

компонента хорошо вращается. 

Когда прижимной рычаг нажат 

вручную, его можно повернуть. Когда 

ключ-трещетка 

крутиться по часовой стрелке или 

против часовой стрелки, чтобы 

отрегулировать 

шестигранную головку, , вал 

вращается, зазор 

увеличивается/уменьшается 
 

Отвертка, 

шестигранный  

ключ М6, 

шестигранный  

торцевой ключ М10 

и ключ-трещетка 

Снимите регулятор для 

проверки. Если смазки 

регулятора 

недостаточно, добавьте 

смазку 

Если регулятор 

поврежден, 

замените его 

новым 

2 Зазор тормоза 0.6-1.2мм 
Измерительный 

щуп 
В соответствии с 

пунктом 3 главы IV 
 

3 
Тормозные 

накладки 

Определение 

остаточной толщины 

фрикционного 

материала 
Штангенциркуль 

Применяются 

положения Пункта 1 

Главы IV 

Если тормозная 

колодка 

изношена до 

предела, 

замените его на 

новую 

4 Тормозной диск 

Толщина тормозного 

диска ＞ 37 мм, 

поверхность диска 

гладкая и ровная, без 

трещин и маслянистых 

пятен. 

Штангенциркуль 

Индикаторные 

часы 

Применяются 

положения Пункта 2 

Главы IV. 

Если толщина 

тормозного 

диска менее 37 

мм или имеется 

трещина класса 

D, замените его 

новым 

5 
Уплотняющий 

элемент 

Убедитесь, что защитный кожух 

направляющего штифта и пыльник 

винта не поврежден. Отрегулируйте 

шестигранную головку, крышку 

пыльника, крышку направляющего 

штифта и крышку уплотнителя, чтобы 

убедиться, что они не болтаются и не 

/ 
Визуальная 

проверка 

 



 

 

падают. 

6 

Относительное 

скольжение 

подвижной скобы 

и кронштейна 

Нормальное 

скольжение без 

блокировки 
/ 

Проверка вручную 

(100% толкать 

рукой) 

 

Скольжение 

тормозной 

колодки на 

суппорте 

Нормальное 

скольжение без 

блокировки 
/ 

Проверка вручную 

(100% толкать 

рукой) 

 

Скольжение 

удерживающей 

пружины 

тормозной 

колодки под 

нажимной 

пластиной 

Нормальное 

скольжение без 

блокировки 
/ 

Проверка вручную 

(100% толкать 

рукой) 

 

Кронштейн 

Открывающая 

шестерня тормозной 

колодки, 

установленной на 

суппорте, не имеет 

серьезных 

повреждений, а 

глубина борозд 

составляет < 0,5 мм. 

/ 
Визуальная 

проверка 

 

7 
Проверка ступицы 

колеса в сборе 

 

Проверьте, не загрязнена ли 

смазка в ступице колеса, не 

испортилась ли она, не 

использовалась ли она или не 

вытекла (в противном случае 

замените или добавьте 

смазку). Проверьте, не протекает 

ли сальник ступицы колеса, целы 

ли соединительные болты и гайки 

колеса, колесо вращаются гибко, 

без заеданий и блокировок, а 

вращающаяся тангенциальная 

сила ≤ 60 Н м 

Измеритель 

сопротивления 

растяжению 

Визуальная 

проверка и 

проверка вручную 

 

8 
Соединительные 

болты всех частей 

Момент затяжки болтов и 

гаек должен соответствовать 

требованиям установки. 

Открытый 

гаечный ключ, 

накидной ключ 
Проверка вручную 

 

9 

Втулка, 

направляющий 

штифт и штифт 

суппорта 

Без повреждений, 

радиальный зазор ≤ 

2 мм, добавить смазку. / 

Визуальная 

проверка и 

проверка вручную 

 

10 
Воздушная камера 

в сборе 

Нет утечек, толкатель 

возвращается нормально, 

резиновые уплотнения соединения 

с тормозным суппортом целы, в 

полости нет воды. Входной 

воздушный шланг не изгибается и 

не изнашивается, а воздуховод 

гладкий. 

/ 

Акустическая 

проверка и 

Визуальная 

проверка 

 

 

 



 

 

 

 

 

 


